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长沙分公司年产30万辆乘用车项目
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（一）建设项目概况 
1、建设项目的地点及相关背景
上海大众目前的产能主要集中在上海安亭基地，由于受生产场地限制，设备老化、劳动力紧缺的多重挤压，产能受到限制。当市场需求井喷时，上海大众只能依靠拼设备、拼人力突击完成订单，2011年产销完成创记录的114万辆，负荷达到设计能力的125％。已经暴露出生产组织疲于奔命，成本大幅度增加的疲势。因此，公司正谋划更大的发展，规划到2015年形成150万辆/年的产能。

为了进一步发挥上海大众在乘用车制造技术和产品方面的优势，解决产能不足的瓶颈，上海大众已与湖南省政府和长沙市政府达成一致意见，拟成立上海大众长沙分公司，在长沙经开区内投资新建30万辆乘用车项目，发挥长沙当地已经建立的汽车零部件生产及配套能力，形成高质量、低成本具有综合竞争能力的汽车生产企业，成为上海大众在上海之外中国最大的生产基地之一。
2、建设项目主要建设内容、生产工艺、生产规模、建设周期和投资（包括环保投资）
总投资额：1208000万元人民币（环保投资12080万元，占总投资1%）
建设性质：新建
建设地点：长沙经济技术开发区
建设规模与建设内容：新建30万辆整车厂，具体包括：

主体工程：冲压车间、焊装车间、涂装车间、总装车间。

辅助工程：配电所、空气压缩站、水泵房、锅炉房、办公及生活设施。

环保工程：污水处理站、废气治理设施、噪声治理设施及固体废物临时仓库。
建设周期：两年。
3、建设项目与法律法规、政策和规划的相符性
（1）产业政策的符合性
本项目生产的轿车不在《产业结构调整指导目录》（2011年本）的限制、淘汰类别中，也不在其鼓励类别中。按照《产业结构调整指导目录》的注释说明，属于允许类，符合规定要求。
（2）与相关规划的符合性
本项目的建设符合湖南省和长沙市国民经济和社会发展规划纲要，符合产业政策的要求；符合《汽车产业发展政策》、《国家发改委关于汽车工业结构调整意见的通知》和《中国汽车产业振兴规划》的要求。
（二）建设项目周围环境现状
1、建设项目所在地的环境现状
地表水：浏阳河3个常规断面COD、BOD、氨氮超标，其超标率2009~2011年逐年下降，主要原因是近年来浏阳河沿线几个污水处理厂相继投入运营，周边配套管网逐步建设完善，浏阳河水质整体呈逐年好转的趋势。
地下水：各监测因子均能达到《地下水质量标准》（GB/T14848-93）Ⅲ类标准。
声环境：从监测结果看，厂区昼间和夜间周边噪声均可达到相应声环境功能区划的要求，未出现超标现象。

环境空气：SO2、NO2、PM10监测指标均符合《环境空气质量标准》(GB3095-96)二级标准要求，二甲苯符合《工业企业设计卫生标准》(TJ36-79)限值要求；非甲烷总烃符合《大气污染物综合排放标准详解》规定的标准限值。
土壤环境：监测点位各监测因子均能达到《土壤环境质量标准》（GB 15618-1995）二级标准。
综上所述，工程区域环境质量较好，未发现明显环境问题。
2、建设项目环境影响评价范围
大气环境评价范围：以喷漆烟囱中心、半径为2.5km的圆形区域。
水环境评价范围：浏阳河排污口上游500m至下游3km。
声环境评价范围：厂界外200m范围。
（三）建设项目环境影响预测及拟采取的主要措施与效果
1、建设项目的主要污染物类型、排放浓度、排放量、处理方式、排放方式和途径及其达标排放情况
废气：焊接车间设置集中排气装置，排气高度15m；打磨粉尘采用布袋收尘处理，处理效率99%以上，排气高度15m；喷漆废气采用干式漆雾净化系统处理，处理效率99.5%以上，排气高度40m；油漆烘干废气采用TAR焚烧装置处理，处理效率99%以上，排气高度24m；总装测试尾气采用集中排气装置，排气高度15m；石灰石进料废气采用自带的过滤装置处理后由16m烟囱排放。经处理后，各烟囱污染物排放浓度和速率均能达到《大气污染物综合排放标准》二级标准要求。

废水：涂装废水分质处理，其中磷化含镍废水采用先进行预处理(经pH值调节及絮凝沉淀后)实现达标，然后再与电泳废液、脱脂、电泳废水一起进入涂装废水处理系统，出水排入市政污水管送榔梨镇污水处理厂进一步处理。其他废水经处理后直接排入市政污水管送榔梨污水处理厂。

固体废物：该项目固体废物均采取可靠的安全处置措施或综合利用措施。

噪声：选用低噪声设备。厂区绿化考虑高大乔木和低矮灌木相结合的绿化措施，利用绿化带的吸声作用降噪。点源噪声源设在建筑物内，通过建筑隔声降噪。空压机设备主体采用全罩型机箱，箱内壁衬吸声材料，吸气口装有消声器，空压机基础及管道考虑减振措施。冲压设备采取建筑隔声，在工作台上，料箱，滑道等经常与冲压件触碰的地方使用或衬软质材料。制冷站冷水机组和水泵噪声，设置减震基础；冷却塔选用半封闭型设备，以便隔声。
本项目所采用的废气、废水、噪声及固废处置措施均是成熟可靠的，能确保各类污染物得到有效处置。工程所有固废均得到妥善处置，其外排量为零。
2、建设项目评价范围内的环境保护目标分布情况
表1 环境保护目标一览表

	序号
	敏感目标
	距厂界最近距离
	据喷漆房烟囱距离
	相对于喷漆房烟囱方位
	影响要素
	户数

	1
	百祥村渣塘组
	80
	731
	NW
	气、声
	59

	2
	百祥村百祥元组
	32
	739
	NW
	气、声
	61

	3
	百祥村三字祥组
	91
	485
	N
	气、声
	77

	4
	百祥村杨树塘组
	307
	621
	S
	气
	61

	5
	百祥村石桥子组
	87
	573
	SE
	气、声
	69

	6
	百祥村换塘组
	48
	663
	SW
	气、声
	55

	7
	大岭村
	251
	1214
	E、ES
	气
	

	8
	石弓湾村
	819
	1266
	SW
	气
	

	9
	保家村
	141
	1090
	NW
	气
	

	10
	百祥村曹家铺组
	300
	1195
	N
	气
	71

	11
	佳欣学校
	757
	1695
	W
	气
	约500人

	12
	百祥学校
	169
	574
	N
	气
	约400人

	13
	干杉乡敬老院
	761
	1757
	E
	气
	约100人

	14
	干杉乡大岭学校
	1226
	2211
	E
	气
	约30人

	15
	百祥村桃树园组
	80
	760
	W
	气、声
	62

	16
	百祥村孙家垄组
	26
	631
	N
	气、声
	42

	17
	百祥村舒家冲组
	321
	760
	N
	气
	67

	18
	浏阳河
	
	
	
	
	


3、按不同环境要素和不同阶段介绍建设项目的主要环境影响及其预测评价结果
一、施工期

（1）废气

主要为施工扬尘影响。本工程大部分项目施工现场距离敏感目标较远，并且这些影响是短时间的，随着施工结束而停止，在建设期间合理安排作业时间，避开大风天气，加强施工管理，可以有效减轻对环境的影响。
（2）废水

施工生活污水主要污染物是SS和COD。由于没有排污管网，评价建议采用化粪池处理后再由环卫部门抽运，不会对环境产生明显影响。
（3）噪声
项目施工过程中，主要噪声源是地面工程施工中的施工机械，以重型卡车、拖拉机为主的运输车辆产生的交通噪声。建设方应加强管理，文明施工，严格遵守GB12523-90关于《建筑施工场界噪声限值》规定要求。合理安排施工时间，施工工序，避免大量高噪声设备同时施工，夜间尽可能不用或少用高噪声设备。如因连续作业确需在夜间施工的，应在开工前报当地环保部门批准，并公告居民，以便取得谅解。物料进厂安排在白天，避免夜间扰民。
（4）固体废物

本项目施工过程中产生的固体废物主要是施工人员的生活垃圾和建筑余泥渣土等。施工期间施工人员约有600人，生活垃圾总量为600kg/日。这些施工固废全部统一收集后由环卫部门清理外运。
二、营运期
（1）废气
项目废气污染源及相应治理措施情况见表2。
表2  项目废气产生及治理措施

	编号
	污染源
	污染物
	产生量

(t/a)
	排放量

(t/a)
	采取的治理措施及排放去向

	G1
	焊接烟尘
	颗粒物
	47.25
	47.25
	设20套排风系统分布在焊装车间内，每套系统风量为3万m3/h。每套系统设置数个伞形罩将焊接烟尘收集后各自通过一根15m排气筒排放。

	G2
	打磨粉尘
	颗粒物
	70.88
	9.45
	设3套打磨粉尘手机和处理系统，每套系统风量为3万m3/h。每套系统设置数个吸风口将打磨工位的粉尘收集后经布袋除尘器处理后各自通过一根15m排气筒排放。

	G3
	喷胶废气
	非甲烷总烃
	1.68
	1.68
	设有2个喷胶房，每个喷胶房废气经收集后单独通过24m排气筒排放，排风量为2.9万m3/h。

	G4
	预凝胶废气
	非甲烷总烃
	3.36
	3.36
	设有1个预凝胶房，预凝胶房废气经收集后单独通过24m排气筒排放，排风量为1.44万m3/h。

	G5
	电泳烘干废气
	非甲烷总烃
	19.5
	0.2
	设有2个电泳烘房，每个烘房配套一套燃烧装置和一根排气筒，烘干废气经燃烧处理后通过24m排气筒排放，有机物去除率99%以上，系统风量2.32万m3/h。

	G6
	色漆喷房废气
	漆雾
	84.4
	0.06
	设有两个色漆喷房，每个喷房各设一套干式漆雾净化系统，对漆雾的净化效率达99.5%以上，处理后尾气中的含颗粒物浓度低于0.1mg/m3。约80%的尾气返回喷房重新利用，两个色漆喷房尾气合并通过一根40m排气筒排放，排风量为11.24万m3/h。

	G7
	清漆喷房废气
	漆雾
	74.8
	0.06
	设有两个清漆喷房，每个喷房各设一套干式漆雾净化系统，对漆雾的净化效率达99.5%以上，处理后尾气中的含颗粒物浓度低于0.1mg/m3。通过一根40m排气筒排放，排风量为10.44万m3/h。

	
	
	三甲苯
	30.15
	30.15
	

	
	
	二甲苯
	15.08
	15.08
	

	
	
	非甲烷总烃
	45.23
	45.23
	

	G8
	面漆烘房废气
	三甲苯
	53.6
	0.54
	项目共有两个面漆烘房，每个烘房配套一套燃烧装置和一根排气筒，烘干废气经燃烧处理后通过24m排气筒排放，有机物去除率99%以上，系统风量2.4万m3/h。

	
	
	二甲苯
	26.8
	0.27
	

	
	
	非甲烷总烃
	109
	1.09
	

	G9
	供漆房废气
	非甲烷总烃
	0.78
	0.78
	设一个集中供漆房，废气经收集后单独通过一根24m排气筒排放，排放风量为6.5万m3/h。

	G10
	补漆房废气
	非甲烷总烃
	0.6
	0.6
	共设2套补漆房抽排风系统，补漆废气经收集后各自通过一根24m高排气筒排放，每套系统风量2.84万m3/h。

	G11
	检测尾气
	非甲烷总烃
	少量
	少量
	在每个检测工位设置排风管，将汽车废气汇入地下排风总管，再经风机抽风通过3根15m排气筒排放。

	G12
	进料废气
	颗粒物
	——
	0.015
	经石灰石原料塔顶的过滤系统过滤后通过16m排气筒排放

	G13
	排料废气
	颗粒物
	——
	0.08
	经石灰石废料塔顶的过滤系统过滤后的尾气与面漆烘房废气(G8)合并进入燃烧装置处理。

	
	
	二甲苯
	0.8
	0.008
	

	
	
	三甲苯
	1.6
	0.016
	

	
	
	非甲烷总烃
	2.4
	0.024
	

	G14
	锅炉烟气
	SO2
	4.8
	4.8
	通过15m高烟囱直接排放

	
	
	NOx
	30
	30
	

	
	
	烟尘
	11.4
	11.4
	


根据大气预测结果，项目投产后对周边环境空气影响较小。

（2）废水
本项目废水产生量和各污染物产生情况见表3。

表3 项目生产废水产生情况
	序号
	污染源
	污染种类
	污染指标及产生浓度(mg/L)
	排放量

m3/d
	排放方式

	1
	涂装车间
	脱脂废水(W1)
	pH：9～10

SS：100～200 mg/L

COD：1000～1500mg/L

石油类：100～120 mg/L
	760
	连续

	
	
	磷化废水(W2)
	pH：4～6

COD：30～50mg/L

T-Zn：15～45mg/L

T-Ni：1～2mg/L

磷酸盐（p-）：30～50mg/L
	659
	连续

	
	
	电泳清洗(W3)、

打磨废水(W4)
	pH=5～6

 COD：2000～3000 mg/L

SS：30～60 mg/L
	720
	连续

	2
	纯水站反渗透系统排水
	/
	985
	连续

	3
	车间设备、地面清洗废水
	SS：200～300 mg/L

石油类：10～20mg/L
	60
	间歇

	4
	循环系统排水
	/
	200
	间歇

	5
	生活污水
	COD：250～500 mg/L

BOD5：100～150 mg/L
	647
	连续

	合  计
	生产废水
	pH：5～11

SS：100～500 mg/L

COD：500～1000mg/L

磷酸盐（p-）：30～300mg/L

T-Zn：15～100mg/L

T-Ni：1mg/L

石油类：200～300mg/L
	2199
	连续

	
	清下水
	/
	1185 
	连续

	
	生活污水
	COD：150～250 mg/L

NH3-N5：20～40mg/L
	647
	连续


项目采用国内汽车厂常用的物化+生化处理工艺，处理后的水能达到《污水综合排放标准》三级标准，然后再进入榔梨污水厂进一步处理后外排，对浏阳河影响较小。
（3）噪声
本项目主要噪声源采取选用低噪声设备，空压机、风机设基础减震，采用柔性接头、室内隔声等降噪措施。从预测结果来看，厂界噪声值能达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》GB12348-2008的4类标准，对周边环境影响较小。
（4）固体废物
本项目固废产生情况见表4。其中，冲压车间产生的废边角料，焊装、打磨等工序产生的焊渣，原料的废包装料，污水处理站产生的生化污泥等均为一般固废，外售综合利用或与生活垃圾一起外运；废油、废溶剂、含油抹布、磷化废水预处理污泥、含漆渣石灰石、磷化废渣、脱脂槽、磷化槽和电泳槽定期倒槽排放的倒槽废液等属于危险废物，采用油漆桶分类收集后暂存库房内，定期送相关资质单位处置。
表 4  本项目固废产生情况(t/a)
	序号
	固废名称
	产生工序
	形态
	主要成分
	属性
	废物代码
	产生量

	1
	金属边角料
	冲压
	固态
	边角料
	一般固废
	——
	25200

	2
	焊接残渣
	焊接
	固态
	铁、铝等
	一般固废
	——
	4

	3
	废水物化处理污泥
	废水处理
	半固态
	含镍、锌、石油类等
	危险固废
	HW17

346-065-17
	140

	4
	磷化废渣
	磷化
	半固态
	磷酸盐、镍
	危险固废
	HW17

346-065-17
	40

	5
	生化污泥
	废水生化处理
	半固态
	有机质等
	一般固废
	——
	300

	6
	废溶剂
	喷枪清洗
	液态
	树脂、有机溶剂
	危险固废
	HW12

264-013-12
	940

	7
	废机油
	冲压、总装车间
	液态
	机油
	危险固废
	HW08

900-249-08
	15

	8
	含油抹布
	冲压车间
	固态
	清洗剂、机油
	危险固废
	HW08

900-249-08
	5

	9
	包装废料
	配件包装
	固态
	纸箱等
	一般固废
	——
	4000

	10
	废石灰石
	喷漆废气处理
	固态
	石灰石80%，漆渣20%
	危险固废
	HW12

900-252-12
	1114

	11
	倒槽废液
	涂装车间
	液态
	含镍、锌、油脂等
	危险固废
	HW17

346-065-17
	3000

	12
	生活垃圾
	员工生活
	固态
	生活垃圾
	一般固废
	——
	1011


4、按不同环境要素介绍污染防治措施、执行标准、达标情况及效果；
采用表5中的治理措施后，项目废气各污染物排放浓度和速率均能满足《大气污染物综合排放标准》二级标准要求，污水满足《污水综合排放标准》（GB8978-1996）三级标准要求，噪声满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）4类标准要求。
表5  污染源及治理措施一览表
	污染物类别
	主要治理措施
	预期效果

	废气治理
	焊接烟尘
	设20套排风系统分布在车身车间内，每套系统风量为3万m3/h。每套系统设置数个伞形罩将焊接烟尘收集后各自通过一根15m排气筒排放。
	各污染物的排放速率和排放浓度满足GB16297-1996《大气污染物综合排放标准》中二级标准的要求。

	
	打磨粉尘
	设3套打磨粉尘手机和处理系统，每套系统风量为3万m3/h。每套系统设置数个吸风口将打磨工位的粉尘收集后经布袋除尘器处理后各自通过一根15m排气筒排放。
	

	
	喷胶废气
	设有2个喷胶房，每个喷胶房废气经收集后单独通过24m排气筒排放，排风量为8900m3/h。
	

	
	凝胶废气
	设有1个凝胶房，凝胶房废气经收集后单独通过24m排气筒排放，排风量为2.25万m3/h。
	

	
	电泳烘干废气
	设有2个电泳烘房，每个烘房配套一套燃烧装置和一根排气筒，烘干废气经燃烧处理后通过24m排气筒排放，有机物去除率99%以上，系统风量2.32万m3/h。
	

	
	色漆喷漆废气
	设有2个色漆喷房，采用水性色漆，每个喷房各设一套干式漆雾净化系统，对漆雾的净化效率达99.5%以上，处理后尾气中的含颗粒物浓度低于0.1mg/m3。约80%的处理后的尾气返回喷房重新利用，其余尾气合并通过一根40m排气筒排放，排风量为11.24万m3/h。
	

	
	清漆喷漆废气
	设有2个清漆喷房，每个喷房各设一套干式漆雾净化系统，对漆雾的净化效率达99.5%以上，处理后尾气中的含颗粒物浓度低于0.1mg/m3。通过一根40m排气筒排放，排风量为10.44万m3/h。
	

	
	面漆烘房废气
	设有2个面漆烘房，每个烘房配套一套燃烧装置和一根排气筒，烘干废气经燃烧处理后通过24m排气筒排放，有机物去除率99%以上，系统风量2.4万m3/h。
	

	
	供漆房废气
	设一个集中供漆房，废气经收集后单独通过一根24m排气筒排放，排放风量为6.5万m3/h。
	

	
	补漆房废气
	共设2套补漆房抽排风系统，补漆废气经收集后各自通过一根24m高排气筒排放，每套系统风量2.84万m3/h。
	

	
	检测尾气
	在每个检测工位设置排风管，将汽车废气汇入地下排风总管，再经风机抽风通过3根15m排气筒排放
	

	
	石灰石进料

废气
	进料废气经石灰石原料塔上方的过滤装置过滤后经排气筒排放，系统风量为1000m3/h，排放高度16m。
	

	
	废石灰石出料废气
	出料废气经废石灰石废料塔上方的过滤装置过滤后的尾气加入面漆烘房的燃烧装置与烘房废气一起经燃烧处理后排放，有机物去除率99%以上。
	

	废水处理
	生产废水
	磷化废水经单独收集后进行混凝沉淀预处理使总镍达标后排入生化处理系统；脱脂废水和电泳废水等经隔油和混凝沉淀处理后排入生化处理系统。各股废水经混合均匀后经酸化水解和生物接触氧化处理达到《污水综合排放标准》(GB8978-1996)中的三级标准后排入市政管网。
	最后经榔梨污水处理厂处理达到《城镇污水处理厂污染物排放标准》一级B标准后排入浏阳河。

	
	生活污水
	经化粪池预处理后排入市政污水管网。
	

	固废处置
	危险固废
	委托湖南翰洋环保科技有限公司处置
	各固体废物均得到妥善处置

	
	一般固废
	由相关部门回收进行综合利用
	

	噪声防治
	(1)采用柔性橡胶接头连接，以降低噪声，减少振动；

(2)空压机吸气口设消声器，以降低噪声；

(3)对于噪声较大的设备如冲压机、空压机尽量选用低噪声、振动小的设备，设备基础安装减振器，设防震沟防震等，在建筑上采取隔音或吸音措施；

(4)冷冻机房建筑隔音。
	厂界噪声达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》3类标准。


5、环境风险分析预测结果、风险防范措施及应急预案；
本项目属于环境风险物质的有汽油、天然气和溶剂及涂料等。主要风险装置为厂内供油站地下油罐(6个容量25m3)、天然气管道及油化库。本项目风险事故主要为汽油罐汽油泄漏、火灾、爆炸等事故、天然气管道泄漏事故、油化库发生溶剂泄漏。

本项目汽油储罐发生火灾、爆炸及破罐泄漏事故后，这些环境风险事故产生的环境影响仅局限在事故现场周边一定距离范围内，对项目拟建址周边村庄等环境风险敏感点产生的影响程度及影响范围均在可接受范围内。

按本报告的要求采取环境风险防范措施，制定环境风险事故应急预案，以应对环境风险事故的发生，可最大限度减少环境风险事故的影响。
6、建设项目环境保护措施的技术、经济论证结果；
本工程采用可研和环评提出的环境保护措施在技术上是可行的，经济上是可以接受的。
7、建设项目对环境影响的经济损益分析结果
项目实施后，企业经济效益较好，具有较强的抗风险能力，对社会积极意义大。项目生产、生活污水达标排放，固废安全处置，具有一定的环境效益。

项目不可避免对环境产生一定的负影响，但通过实施相关环保措施后，本项目所带来的影响可以降低至可接受程度，不会对区域环境造成大的影响和破坏。因此，本项目环保措施的建设，符合国家环保法律法规的规定，达到了环境友好的目的，对区域环境影响较少。
8、建设项目防护距离内的搬迁所涉及的单位、居民情况及相关措施；
本项目400米大气环境防护距离内有35户，由业主承担拆迁任务。
9、建设单位拟采取的环境监测计划及环境管理制度。
为切实做好污水、废气的达标排放及污染物排放总量控制，及时了解和掌握建设项目营运期主要污染源污染物的排放情况，建设单位应定期委托有资质的环境监测部门对本项目建设后主要污染源排放的污染物进行监测。

⑴ 废水排放监测

a厂区污水排放口

监测点：厂区污水排放口

监测项目：pH、SS、COD、BOD5、石油类、氨氮、磷酸盐、锌、镍。

监测频率和时段：

①在线监测仪对COD、pH进行实时监控；

②SS、COD、石油类、磷酸盐、氨氮等每天进行监测；

③结合污染源年检对pH、SS、COD、BOD5、石油类、氨氮、磷酸盐、锌、镍等每年监测2次。

b.预处理设施排放口

监测点：磷化废水处理设施排放口。

监测项目：Ni

监测频率：由在线监测仪进行在线监测。

⑵ 厂界噪声监测

监测点：项目辖区四周边界外1米包络线内布设8个监测点。

监测时间和频率：结合污染源年检每年监测2次，每次分别在昼间和夜间各监测一次。

监测项目：等效连续A声级。

⑶ 废气排放监测

厂区废气排放监测结合污染源年检每年监测2次，监测点位置和主要监测项目详见表6。

表6 厂区废气排放监测点

	序号
	排放场所
	废气处理方式
	高度
	主要污染物

	1
	集中排气筒
	水喷淋除漆雾处理
	40m
	二甲苯、非甲烷总烃

	2
	烘干室平衡气
	直排
	30m
	二甲苯、非甲烷总烃

	3
	RTO炉排气筒
	RTO装置焚烧处理

烘干废气
	30m
	二甲苯、非甲烷总烃

	4
	焊接车间排气筒
	烟尘收集处理器处理后直排
	15m
	烟尘

	5
	总装检测线尾气
	三元催化器净化处理
	27.5m
	非甲烷总烃、NOx

	6
	发动机车间发动机试验尾气
	三元催化器净化处理
	15m
	非甲烷总烃、NOx

	7
	研发中心发动机试验尾气
	三元催化器净化处理
	15m
	非甲烷总烃、NOx

	8
	研发中心整车试验尾气
	三元催化器净化处理
	15m
	非甲烷总烃、NOx

	9
	研发中心喷烘一体室喷烘废气
	过滤及吸附处理
	15m
	二甲苯、非甲烷总烃、NOx

	10
	职工食堂厨房油烟
	油烟净化器处理
	15m
	油烟

	11
	无组织排放
	
	
	二甲苯、非甲烷总烃


（四）公众参与
1、公开环境信息的次数、内容、方式等
本工程环评进行了二次环境信息公开：
建设单位于2012年9月进行了第一次公众参与即环境信息公开，在拟建厂址的外围对项目情况进行了公示。主要的内容有项目概况、评价单位和建设单位的联系方式、评价工作程序及主要工作内容、公众提出意见的方式。
第二期公众参与调查是在环评报告的初稿完成后，环评组编写了环境影响报告书简本，并在www.hraes.cn网站上发布了第二次环境信息公告，时间为2012年10月。其主要内容有①拟建工程概况，②拟建工程的排污情况，③主要的环境影响预测结果，④主要的污染防治措施，⑤总体评价结论。
2、征求公众意见的范围、次数、形式等
采用信息公开和发放调查表的形式，调查对象为评价范围内可能受工程影响的团体和个人。
3、公众参与的组织形式
主要由建设单位具体实施，评价单位协助解答公众关心的问题，分别征求团体和个人的意见。
4、公众意见归纳分析，对公众意见尤其是反对意见处理情况的说明；
第一次信息公开后，没有收集公众的反馈意见。
第二次发放个人调查表127份，团体调查表11份，全部回收。所有被调查公众对本项目均持赞成的态度。

5、从合法性、有效性、代表性、真实性等方面对公众参与进行总结。
本工程公众参与调查的范围、方式、时间等，均符合《环境影响评价公众参与条例》的要求，调查对象包括了周边可能受影响的人群，保留了联系方式，因此本次公众参与具有代表性和真实性。
（五）环境影响评价结论
本项目的建设符合国家产业发展政策及行业相关规划。项目的建设位于国家级长沙经济技术开发区的工业用地范围内，选址可行。在实施污染物排放总量控制、落实报告书提出的各项环保措施、做好风险防范措施和应急预案的基础上，本项目建设不会对周围环境产生明显影响，从环境保护角度而言，本项目的建设是可行的。
（六）联系方式
建设单位：上海大众汽车有限公司
联系地址：上海市安亭洛浦路上海大众汽车有限公司

电话/传真：021-69564916，联系人：吴先生。

环评机构：湖南省环境保护科学研究院
地址：长沙市井圭路12号
电话：谭波 073185045822
电子邮箱：42829462@qq.com
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