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[bookmark: _Toc32614][bookmark: _Toc32058][bookmark: _Toc15552][bookmark: _Toc20794]前    言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件为首次发布。
本文件由湖南省生态环境厅提出并归口。
本文件起草单位：中国环境科学研究院、湖南省生态环境监测中心、湖南省生态环境事务中心、国检测试控股集团湖南华科科技有限公司。
本文件由湖南省人民政府于2025年××月××日批准。
本文件自202×年××月××日起实施。
自本文件实施之日起，DB43/ 1355—2017《家具制造行业挥发性有机物排放标准》、DB43/ 1357—2017《印刷业挥发性有机物排放标准》废止，DB43/ 1356—2017《表面涂装（汽车制造及维修）挥发性有机物、镍排放标准》中挥发性有机物排放控制要求停止执行。




[bookmark: _Toc25604][bookmark: _Toc19647][bookmark: _Toc15587]引    言
为贯彻《中华人民共和国环境保护法》《中华人民共和国大气污染防治法》《湖南省环境保护条例》和《湖南省大气污染防治条例》，防治生态环境污染，改善生态环境质量，促进湖南省工业企业技术进步和可持续发展，结合湖南省实际情况和生态环境管理要求，制定本文件。
本文件规定了工业企业挥发性有机物有组织排放控制要求、无组织排放控制要求、企业边界污染物监控要求、台账要求、监测要求、达标判定、实施和监督。
除印刷和铸造外，其他有国家行业污染物排放标准的行业，按国家行业污染物排放标准执行。

[bookmark: _Toc30066][bookmark: _Toc9417]
2

[bookmark: _Toc27515][bookmark: _Toc689][bookmark: _Toc10257]工业企业挥发性有机物排放标准
[bookmark: _Toc16831][bookmark: _Toc24207][bookmark: _Toc21449][bookmark: _Toc1757]范围
本文件规定了湖南省工业企业挥发性有机物有组织排放控制要求、无组织排放控制要求、企业边界污染物监控要求、台账要求、监测要求、达标判定、实施和监督。
本文件适用于湖南省涉及挥发性有机溶剂使用的现有工业企业挥发性有机物排放管理，以及新建、改建、扩建项目的环境影响评价、环境保护设施设计、竣工环境保护设施验收、排污许可证核发及其投产后的挥发性有机物排放管理。
本文件适用的行业范围见附录A。
[bookmark: _Toc30892][bookmark: _Toc9516][bookmark: _Toc19660][bookmark: _Toc21748]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 4754—2017  国民经济行业分类
GB/T 15089  机动车辆及挂车分类
GB/T 15516	  空气质量  甲醛的测定  乙酰丙酮分光光度法
GB/T 16157  固定污染源排气中颗粒物测定与气态污染物采样方法
GB/T 16758	  排风罩的分类及技术条件
GB 33372  胶粘剂挥发性有机化合物限量
GB 37822  挥发性有机物无组织排放控制标准
GB 38507  油墨中可挥发性有机化合物(VOCs)含量的限值
GB 38508  清洗剂挥发性有机化合物含量限值
GB/T 38597  低挥发性有机化合物含量涂料产品技术要求
HJ 38  固定污染源废气  总烃、甲烷和非甲烷总烃的测定  气相色谱法
HJ/T 55  大气污染物无组织排放监测技术导则
HJ 75  固定污染源烟气（SO2、NOX、颗粒物）排放连续监测技术规范
HJ 212  污染物自动监测监控系统数据传输技术要求
HJ/T 373  固定污染源监测质量保证与质量控制技术规范（试行）
HJ/T 397  固定源废气监测技术规范
HJ 583  环境空气  苯系物的测定  固体吸附/热脱附-气相色谱法
HJ 584  环境空气  苯系物的测定  活性炭吸附/二硫化碳解吸-气相色谱法
HJ 604  环境空气  总烃、甲烷和非甲烷总烃的测定  直接进样-气相色谱法
HJ 732  固定污染源废气  挥发性有机物的采样  气袋法
HJ 734  固定污染源废气  挥发性有机物的测定  固相吸附-热脱附/气相色谱-质谱法
HJ 759  环境空气  挥发性有机物的测定  罐采样/气相色谱-质谱法
HJ 819  排污单位自行监测技术指南  总则
HJ 861  排污许可证申请与核发技术规范  纺织印染工业
HJ 879  排污单位自行监测技术指南  纺织印染工业
HJ 944  排污单位环境管理台账及排污许可证执行报告技术规范  总则（试行）
HJ 971  排污许可证申请与核发技术规范  汽车制造业
HJ 1027  排污许可证申请与核发技术规范  家具制造工业
HJ 1031  排污许可证申请与核发技术规范  电子工业
HJ 1032  排污许可证申请与核发技术规范  人造板工业
HJ 1066  排污许可证申请与核发技术规范  印刷工业
HJ 1086  排污单位自行监测技术指南  涂装
HJ 1123  排污许可证申请与核发技术规范  制鞋工业
HJ 1124  污许可证申请与核发技术规范  铁路、船舶、航空航天和其他运输设备制造业
HJ 1153  固定污染源废气  醛、酮类化合物的测定  溶液吸收-高效液相色谱法
HJ 1204  排污单位自行监测技术指南  电池工业
HJ 1206  排污单位自行监测技术指南  人造板工业
HJ 1246  排污单位自行监测技术指南  印刷工业
HJ 1253  排污单位自行监测技术指南  电子工业
HJ 1261  固定污染源废气  苯系物的测定  气袋采样/直接进样-气相色谱法
HJ 1286  固定污染源废气  非甲烷总烃连续监测技术规范
HJ 1405  排污单位污染物排放口监测点位设置技术规范
HJ□□□□  固定污染源废气  70种挥发性有机物的测定  容器采样/气相色谱-质谱法
WS/T 757  局部排风设施控制风速检测与评估技术规范
《排污许可管理条例》
《污染源自动监控管理办法》（国家环境保护总局令第28号）
《环境监测管理办法》（国家环境保护总局令第39号）

[bookmark: _Toc11799][bookmark: _Toc2233][bookmark: _Toc10137][bookmark: _Toc19930]术语和定义	
下列术语和定义适用于本文件。

挥发性有机溶剂使用行业  industries using volatile organic solvents
使用有机溶剂进行调配、涂装、印刷、粘结、印染、干燥和清洗等物理操作的行业。本文件是指附录A中涉及的行业。

涂装  coating
为保护或装饰加工对象，在加工对象表面覆以涂料膜层的过程。工业产品生产、维修中与涂装作业有关的工序，包括基底表面处理（除锈、打磨、脱脂、除旧漆等）、涂料调配、涂覆（底涂、中涂、面涂、补漆等）、流平、干燥固化以及配套的封胶、打腻子等环节。
[bookmark: _Toc90624672][bookmark: _Toc90624637]
挥发性有机物  volatile organic compounds (VOCs)
参与大气光化学反应的有机化合物，或者根据有关规定确定的有机化合物。
在表征VOCs总体排放情况时，根据行业特征和环境管理要求，可采用总挥发性有机物（以TVOC表示）、非甲烷总烃（以NMHC表示）作为污染物控制项目。

总挥发性有机物  total volatile organic compounds (TVOC)
采用规定的监测方法，对废气中的单项VOCs物质进行测量，加和得到VOCs物质的总量，以单项VOCs物质的质量浓度之和计。实际工作中，应按预期分析结果，对占总量90%以上的单项VOCs物质进行测量，加和得出。

非甲烷总烃  non-methane hydrocarbons (NMHC)
采用规定的监测方法，氢火焰离子化检测器有响应的除甲烷外的气态有机化合物的总和，以碳的质量浓度计。

苯系物  benzene and its analogies
包括苯、甲苯、二甲苯（间二甲苯、对二甲苯和邻二甲苯）、三甲苯（1,2,3-三甲苯、1,2,4-三甲苯和1,3,5-三甲苯）、乙苯和苯乙烯，以质量浓度总和计。

低VOCs含量原辅材料  low VOCs-content raw and auxiliary materials
VOCs含量符合相关标准要求的原辅材料，包括：GB/T 38597中的水性涂料、无溶剂涂料、辐射固化涂料、粉末涂料，GB 33372中的水基型胶粘剂、本体型胶粘剂，GB 38507中的水性油墨、胶印油墨、能量固化油墨、雕刻凹印油墨，以及GB 38508中的水基清洗剂或半水基清洗剂。国家关于低VOCs含量原辅材料有最新规定的，从其规定执行。
注：其他低VOCs含量原辅材料的认定按国家和湖南省相关规定执行。

[bookmark: _Toc90624671][bookmark: _Toc90624636]标准状态  standard state
烟气在温度为273.15 K，压力为101.325 kPa时的状态。
注：本文件规定的大气污染物排放浓度限值均以标准状态下的干气体为基准。

现有企业  existing facility
本文件实施之日前已建成投产或环境影响评价文件已通过审批或备案的工业企业或生产设施。

新建企业  new facility 
本文件实施之日起环境影响评价文件通过审批或备案的新建、改建和扩建的工业建设项目。

企业边界  enterprise boundary
企业或生产设施的法定边界。难以确定法定边界的，指企业或生产设施的实际占地边界。
[bookmark: _Toc22226][bookmark: _Toc13077][bookmark: _Toc25244]有组织排放控制要求
挥发性有机溶剂使用行业执行表1规定的排放限值及其他污染控制要求。
表1  挥发性有机物有组织排放限值
单位：mg/m3
	行业
	受控工序
	污染物项目
	最高允许排放浓度

	家具制造业；木制品制造业
	施胶、涂装
	苯
	1.0

	
	
	苯系物
	20

	
	
	NMHC
	30

	
	
	TVOCa
	40

	
	
	甲醛b
	5.0

	汽车制造业
	涂装（含电泳）、烘干、涂胶
	苯
	1.0

	
	
	苯系物
	20

	
	
	NMHC
	30

	
	
	TVOCa
	乘用车
	40

	
	
	
	其他车型
	60

	汽车修理与维护
	涂装
	苯
	1.0

	
	
	苯系物
	25

	
	
	NMHC
	40

	通用设备制造业；专用设备制造业；铁路、船舶、航空航天和其他运输设备制造业
	粘接、涂装
	苯
	1.0

	
	
	苯系物
	25

	
	
	NMHC
	40

	
	
	TVOCa
	50

	金属制品业
	涂装
	苯
	1.0

	
	
	苯系物
	30

	
	
	NMHC
	50

	
	
	TVOCa
	80

	印刷业
	印刷、干燥、清洗、上光、覆膜、复合、涂布
	苯
	1.0

	
	
	苯系物
	15

	
	
	NMHC
	40

	
	
	TVOCa
	70

	纺织业
	定形、印花、涂层
	苯
	1.0

	
	
	苯系物
	20

	
	
	NMHC
	40

	制鞋业
	粘合、清洗、烘干
	苯
	1.0

	
	
	苯系物
	20

	
	
	NMHC
	40

	
	
	TVOCa
	60

	计算机、通信和其他电子设备制造业
	清洗、光刻、上胶、烘干、涂覆、焊接
	苯
	1.0

	
	
	苯系物
	30

	
	
	NMHC
	50

	
	
	TVOCa
	80

	
	
	甲醛b
	5.0

	其他行业
	使用挥发性有机溶剂的工序
	苯
	1.0

	
	
	苯系物
	50

	
	
	NMHC
	80

	
	
	甲醛b
	5.0

	a根据企业使用的原料、生产工艺过程、生产的产品、副产品，结合附录B和有关环境管理要求等，筛选确定计入TVOC的物质。
b涉甲醛的工艺执行。



汽车制造企业单位涂装面积VOCs排放量应按表2执行。其核算方法见附录C。单位涂装面积VOCs排放量应作为汽车制造企业VOCs许可排放量和实际排放量核定的依据。
表2  汽车制造企业单位涂装面积VOCs排放量限值
单位：g/m2
	车型
	单位涂装面积VOCs排放量限值
	车型代码

	乘用车
	35
	指GB/T 15089规定的M1类汽车。

	货车驾驶室
	55
	指GB/T 15089规定的N2、N3类车的驾驶室。

	货车、厢式货车
	70
	指GB/T 15089规定的N1、N2、N3类车，但不含驾驶室。

	客车
	150
	指GB/T 15089规定的M2、M3类车。

	改装汽车、电车、低速汽车、汽车车身与挂车
	70
	/

	注：根据GB/T 15089的规定，M1、M2、M3、N1、N2、N3类车定义如下：
M1类车指包括驾驶员座位在内，座位数不超过9座的载客汽车；
M2类车指包括驾驶员座位数超过9座，且最大设计总质量不超过5000 kg的载客汽车；
M3类汽车指包括驾驶员座位在内座位数超过9座，且最大设计总质量超过5000 kg的载客汽车；
N1类车指最大设计总质量不超过3500 kg的载货汽车；
N2类车指最大设计总质量超过3500 kg，但不超过12000 kg的载货汽车；
N3类车指最大设计总质量12000 kg的载货汽车。



排气筒高度应不低于15 m（因安全考虑或有特殊工艺要求的除外），具体高度以及与周围建筑物的相关高度关系应根据环境影响评价文件确定。
收集的废气中NMHC初始排放速率≥2 kg/h时，应当配置VOCs处理设施，处理效率应不低于80%。使用低VOCs含量原辅材料，排放浓度稳定达标，可不要求建设VOCs末端治理设施，采用的原辅材料符合国家有关低VOCs含量产品规定的除外。
对于VOCs燃烧（焚烧、氧化）装置处理废气，向燃烧（焚烧、氧化）装置内或在其后端补充空气的，排气筒中实测大气污染物排放浓度，应按式（1）换算成基准含氧量为3%的大气污染物基准排放浓度；不向燃烧（焚烧、氧化）装置内补充空气的（燃烧器的助燃空气不属于补充空气的情形），以实测浓度作为达标判定依据，但装置出口烟气含氧量不得高于装置进口废气含氧量。利用锅炉、工业炉窑、固废焚烧炉处理有机废气的，烟气基准含氧量按其排放标准规定执行。VOCs燃烧（焚烧、氧化）装置的燃烧温度以及废气停留时间应满足设计的要求。

                           （1）
式中：

——大气污染物基准排放浓度，mg/m3；

——干烟气基准含氧量，%；

——实测的干烟气含氧量，%；

——实测大气污染物排放浓度，mg/m3。
[bookmark: _Toc36447103]吸附、吸收、冷凝、生物、膜分离等其他VOCs处理设施，以实测质量浓度作为达标判定依据，不得稀释排放。
废气收集处理系统应当与生产工艺设备同步运行。废气收集理系统发生故障或者检修时，对应的生产工艺设备应当停止运行，待检修完毕后同步投入使用；生产工艺设备不能停止运行或者不能及时停止运行的，应当设置废气应急处理设施或者采取其他替代措施。
当执行不同排放控制要求的挥发性有机物废气合并排气筒排放时，应当在废气混合前进行监测，并执行相应的排放控制要求；若可以选择的监控位置只能对混合后的废气进行监测，则应当执行各排放控制要求中最严格的规定。
[bookmark: _Toc18801][bookmark: _Toc23729][bookmark: _Toc877]无组织排放控制要求
VOCs物料储存
涂料、油墨、胶粘剂、清洗剂、稀释剂、固化剂等VOCs物料应储存于密闭的容器、包装袋中。
盛装VOCs物料的容器或包装袋应存放于室内，或存放于设置有雨棚、遮阳和防渗设施的专用场地。盛装VOCs物料的容器或包装袋在非取用状态时应加盖、封口，保持密闭。
VOCs物料转移和输送
VOCs物料应采用密闭管道输送。采用非管道输送方式转移VOCs物料时，应采用密闭容器或包装袋。
涉VOCs工艺过程
涉VOCs物料的调配过程应采用密闭设备或在密闭空间内操作，废气应排至VOCs废气收集处理系统。
涉VOCs物料的喷漆、流平/闪干、干燥、涂胶、清洗等过程，应采用密闭设备或在密闭空间内操作，废气应排至VOCs废气收集处理系统；无法密闭的，应采取局部气体收集措施，废气应排至VOCs废气收集处理系统。不同环节产生的废气如混合排放，混合前应分别达到表1的排放限值要求。
载有VOCs物料的设备及其管道在检维修、清洗、非正常生产时，废气应排至VOCs 废气收集处理系统。
宜采用集中供料系统，无集中供料系统时，工作结束后应将剩余的VOCs物料送回调漆室或储存间。
对于各种表面涂装工艺，应采取有效措施收集滴落的涂料。在不进行涂装作业时，应将槽液（涂料及稀释剂）保存在密闭容器内。大型工件的涂装可以采用组件拆分、分段式喷涂方式，使用可移动喷涂房等装备，控制大气污染物无组织排放。涂装作业结束时，除集中供漆外，所有剩余的VOCs物料应密闭收集，清洗后的废液应密闭收集处理。
VOCs无组织排放废气收集处理系统
企业应综合考虑生产工艺、操作方式、废气性质、污染物种类、浓度水平等因素，合理选择VOCs废气收集和处理技术路线，保证达标排放。采用的VOCs污染废气收集处理设施，应按审定的设计文件要求进行建设，并按相关要求进行规范的运行和维护管理，确保处理设施净化效果稳定。
[bookmark: _GoBack]废气收集系统排风罩（集气罩）的设置应符合GB/T 16758的要求。采用外部排风罩的，应按GB/T 16758、WS/T 757规定的方法测量控制风速，测量点应选取在距排风罩开口面最远处的VOCs无组织排放位置，控制风速不应低于0.3 m/s（行业相关规范有具体规定的，按相关规定执行）。
废气收集系统的输送管道应密闭，且在负压下运行。处于正压状态的，不应有感官可察觉的泄漏，并按照GB 37822的规定对废气输送管线组件的密封点进行泄漏检测与修复，VOCs泄漏检测值不应超过500 μmol/mol。
无组织排放废气收集处理系统应与生产工艺设备同步运行。废气收集处理系统发生故障或检修时，对应的生产工艺设备应停止运行，待排除故障或检修完毕后同步投入使用。生产工艺设备不能停止运行或者不能及时停止运行的，应当设置废气应急处理设施或者采取其他替代措施。
使用的原辅材料VOCs含量（质量比）低于10%的工序，厂区内无组织排放监控点浓度达到表3规定，可不要求采取VOCs无组织排放收集措施。
其他
其他VOCs无组织排放控制要求应符合GB 37822的规定。
厂区内无组织排放监控
企业厂区内VOCs无组织排放监控点浓度执行表3规定的限值。
表3  厂区内VOCs无组织排放监控浓度限值
单位：mg/m3
	[bookmark: _Hlk36563304]序号
	污染物项目
	排放限值
	限值含义
	监控位置

	1
	NMHC
	6
	监控点处1 h平均浓度值
	厂区内无组织排放监控点

	2
	
	20
	监控点处任意一次浓度值
	


[bookmark: _Hlk76569016][bookmark: _Hlk58338676][bookmark: _Hlk53152921]
[bookmark: _Toc24888][bookmark: _Toc29492]企业边界污染物监控要求
[bookmark: _Hlk36563436][bookmark: _Hlk53153090]6.1  企业应对排放的有毒有害大气污染物进行管控，采取有效措施防范环境风险。
6.2  企业边界任何1 h大气污染物平均浓度应符合表4规定的限值。
表4  企业边界VOCs浓度限值
单位：mg/m3
	序号
	污染物项目
	限值

	1
	苯
	0.1

	2
	苯系物
	1.0

	3
	甲醛
	0.2



[bookmark: _Toc30923][bookmark: _Toc12917][bookmark: _Toc3644]台账要求
企业应按照《排污许可管理条例》及HJ 861、HJ 971、HJ 944、HJ 1027、HJ 1031、HJ 1032、HJ 1066、HJ 1123、HJ 1124或相关行业排污许可规范的要求建立台账，每月记录VOCs原辅材料的购置、储存、使用及处理等资料，保存期限不少于5年。
含VOCs原辅材料台账应包括名称、类别、使用量、废弃量、去向以及VOCs含量等信息。企业应提供原辅材料VOCs含量检测报告，报告中应具有密度、含水率、VOCs含量等信息，自出具之日起1年内有效（若变更供应商或更换批次，需重新提供），水性涂料还应提供施工状态下扣水和不扣水的VOCs含量数据；对使用时需要添加固化剂、稀释剂或水等进行调配的涂料、油墨、胶粘剂、清洗剂等，应提供调配说明或在包装物上注明相应的说明。
有组织管控台账应包括主要产污设施、污染处理设施的基本信息，如设施名称、工艺类型、编号、数量、关键设计参数（过滤材料名称和用量、吸附剂名称和用量、催化剂名称和用量、反应温度、风速、停留时间）等；主要运行信息，如启停机时间、废气收集量和处理量、废气浓度、过滤材料更换周期和更换量、吸附剂再生/更换周期和更换量、催化剂更换周期和更换量、运行温度、燃料消耗量等，以及非正常工况信息；有组织废气（手工/自动监测）污染物监测结果及原始记录等。
无组织管控台账应包括无组织排放废气收集系统、无组织排放控制措施的主要运行信息，如运行时间、废气收集量、处理设施关键运行参数等，以及无组织排放监控点浓度及原始记录等。
[bookmark: _Toc10090][bookmark: _Toc24217][bookmark: _Toc15041]监测要求
[bookmark: _Toc509209848][bookmark: _Toc523486537][bookmark: _Toc90624679][bookmark: _Toc2159866][bookmark: _Toc508725012][bookmark: _Toc522210511][bookmark: _Toc523486603][bookmark: _Toc524255161][bookmark: _Toc90624644][bookmark: _Toc535358226][bookmark: _Hlk3221422]一般要求
[bookmark: _Hlk11945374][bookmark: _Hlk36563550]企业应依据有关法律、《排污许可管理条例》《环境监测管理办法》、HJ 971、HJ 819、HJ 879、HJ 1086、HJ 1204、HJ 1206、HJ 1246和HJ 1253等的规定，建立企业自行监测制度，制定企业自行监测方案，对大气污染物排放状况及其对周边环境质量的影响开展自行监测，保存原始监测记录，如实在全国排污许可证管理信息平台上公开自行监测数据。
[bookmark: _Hlk67043771]列入环境监管重点单位名录的新建企业和现有企业安装污染物排放自动监控设备，应依据《污染源自动监控管理办法》等有关法律和规定，按照HJ 75、HJ 212和HJ 1286等的要求执行。
企业应按照HJ 1405的要求，设计、建设、维护永久性采样口、采样测试平台和排污口标志。
[bookmark: _Toc90624645][bookmark: _Toc90624680][bookmark: _Hlk67605202][bookmark: _Hlk17646535]监测采样与分析方法
[bookmark: _Hlk77325836][bookmark: _Hlk67605180][bookmark: _Hlk50320635][bookmark: _Hlk58338781][bookmark: _Hlk76569259]排气筒中大气污染物的监测采样按GB/T 16157、HJ/T 397、HJ/T 373和HJ 732的规定执行。
排气筒中大气污染物浓度可以任何连续1 h采样获得平均值，或者在任何1 h内以等时间间隔采集3～4个样品，计算平均值；对于间歇式排放且排放时间小于1 h，则应在排放阶段实现连续监测，或者在排放时段内以等时间间隔采集3～4个样品，计算平均值。
对厂区内VOCs无组织排放进行监控时，在厂房门窗或通风口、其他开口（孔）等排放口外1 m，距离地面1.5 m以上位置处进行监测；特殊情况下，确需在非封闭厂房作业的，应在操作工位下风向1 m，距离地面1.5 m以上位置处进行监测。
厂区内NMHC任何1 h平均浓度的监测以连续1 h采样获取平均值，或在1 h内以等时间间隔采集3～4个样品计算平均值；厂区内NMHC任意一次浓度的监测，按便携式监测仪器相关监测技术规定执行。
企业边界大气污染物的监测采样按HJ/T 55的规定执行。
大气污染物的分析测定应按照表5规定的方法执行。本文件实施后国家发布的污染物监测方法标准，如适用性符合要求，同样适用于本文件相应污染物的测定。
表5  大气污染物分析方法标准
	[bookmark: _Hlk77325520]序号
	污染物项目
	标准名称
	标准号

	1
	苯、苯系物
	环境空气  苯系物的测定  固体吸附/热脱附-气相色谱法
	HJ 583

	
	
	环境空气  苯系物的测定  活性炭吸附/二硫化碳解吸-气相色谱法
	HJ 584

	
	
	环境空气  挥发性有机物的测定  吸附管采样-热脱附/气相色谱-质谱法
	HJ 644

	
	
	固定污染源废气  苯系物的测定  气袋采样/直接进样-气相色谱法
	HJ 1261

	
	
	固定污染源废气  挥发性有机物的测定  固相吸附-热脱附/气相色谱-质谱法
	HJ 734

	
	
	环境空气  挥发性有机物的测定  罐采样/气相色谱-质谱法
	HJ 759

	
	
	固定污染源废气  70种挥发性有机物的测定  容器采样气相色谱-质谱法
	HJ□□□□

	2
	NMHC
	固定污染源废气  总烃、甲烷和非甲烷总烃的测定  气相色谱法
	HJ 38

	
	
	环境空气  总烃、甲烷和非甲烷总烃的测定  直接进样-气相色谱法
	HJ 604

	
	
	固定污染源废气  非甲烷总烃连续监测技术规范
	HJ 1286

	3
	TVOC
	固定污染源废气 挥发性有机物的测定 固相吸附-热脱附/气相色谱-质谱法
	HJ 734

	
	
	固定污染源废气  70种挥发性有机物的测定  容器采样气相色谱-质谱法
	HJ□□□□

	4
	甲醛
	空气质量  甲醛的测定  乙酰丙酮分光光度法
	GB/T 15516

	
	
	固定污染源废气  醛、酮类化合物的测定  溶液吸收-高效液相色谱法
	HJ 1153

	
	
	环境空气  醛、酮类化合物的测定  高效液相色谱法
	HJ 683

	
	
	环境空气  醛、酮类化合物的测定  溶液吸收-高效液相色谱法
	HJ 1154



[bookmark: _Toc7330][bookmark: _Toc4538][bookmark: _Toc27027][bookmark: _Toc90624681][bookmark: _Toc50566274][bookmark: _Toc361647779]达标判定
[bookmark: _Hlk77325691]采用手工监测时，按照监测规范要求测得的任意1 h平均浓度值、任意一次浓度值超过本文件规定的限值，或污染物处理效率低于本文件规定的限值，判定为超标。
采用自动监测时，达标判定按照国家和湖南省相关规定执行。
[bookmark: _Toc2681][bookmark: _Toc19548][bookmark: _Toc24546][bookmark: _Toc90624682]实施与监督
[bookmark: _Toc90624648][bookmark: _Toc90624683]本文件由生态环境主管部门负责监督实施。
[bookmark: _Toc90624649][bookmark: _Toc90624684]新建企业自实施之日起执行本文件，现有企业自本文件发布18个月后执行本文件。
本文件未管控的项目（含源项、污染物项目、控制指标等），执行国家相关排放标准的规定。


[bookmark: _Toc15703][bookmark: _Toc7761][bookmark: _Toc4074][bookmark: _Toc30033][bookmark: bookmark8]附  录  A
（规范性附录）
适用的行业范围
按GB/T 4754—2017以及相关国家标准，本文件适用的行业范围见表A.1。
表A.1  本文件适用的行业范围
	行业名称
	行业
代码
	涉及的行业类别

	家具制造业
	C21
	木质家具制造（C211）；竹藤家具制造（C212）；金属家具制造（C213）；塑料家具制造（C214）和其他家具制造（C219）。

	木制品制造业
	C20
	人造板制造（C202）；木质制品制造（C203）；竹制品制造（C2041）。

	汽车制造业
	C36
	汽车整车制造（C361）；汽车用发动机制造（C362）；改装汽车制造（C363）；低速汽车制造（C364）；电车制造（C365）；汽车车身、挂车制造（C366）；汽车零部件及配件制造（C367）。

	汽车修理与维护
	O811
	汽车修理与维护（O8111）；大型车辆装备修理与维护（O8112）；摩托车修理与维护（O8113）；助动车等修理与维护（O8114）。

	通用设备制造业
	C34
	锅炉及原动设备制造（C341）；金属加工机械制造（C342）；物料搬运设备制造（C343）；泵、阀门、压缩机及类似机械制造（C344）；轴承、齿轮和传动部件制造（C345）；烘炉、风机、包装等设备制造（C346）；文化、办公用机械制造（C347）；通用零部件制造（C348）；其他通用设备制造业（C349）。

	专用设备制造业
	C35
	采矿、冶金、建筑专用设备制造（C351）；化工、木材、非金属加工专用设备制造（C352）；食品、饮料、烟草及饲料生产专用设备制造（C353）；印刷、制药、日化及日用品生产专用设备制造（C354）；纺织、服装和皮革加工专用设备制造（C355）；电子和电工机械专用设备制造（C356）；农、林、牧、渔专用机械制造（C357）；医疗仪器设备及器械制造（C358）；环保、邮政、社会公共服务及其他专用设备制造（C359）。

	铁路、船舶、航空航天和其他运输设备制造业
	C37
	铁路运输设备制造（C371）；城市轨道交通设备制造（C372）；船舶及相关装置制造（C373）；航空、航天器及设备制造（C374）；摩托车制造（C375）；自行车和残疾人座车制造（C376）；助动车制造（C377）；非公路休闲车及零配件制造（C378）；潜水救捞及其他未列明运输设备制造（C379）。

	金属制品业
	C33
	结构性金属制品制造（C331）；金属工具制造（C332）；集装箱及金属包装容器制造（C333）；金属丝绳及其制品制造（C334）；建筑、安全用金属制品制造（C335）；金属表面处理及热处理加工（C336）；搪瓷制品制造（C337）；金属制日用品制造（C338）；锻造及其他金属制品制造（C339）。

	印刷业
	C231
	书、报刊印刷（C2311）；本册印刷（C2312）；包装装潢及其他印刷（C2319）。

	纺织业
	C17
	棉纺织及印染精加工（C171）；毛纺织及印染精加工（C172）；麻纺织及印染精加工（C173）；丝绢纺织及印染精加工（C174）；化纤织造及印染精加工（C175）；针织或钩针编织物及其制品制造（C176）；家用纺织制成品制造（C177）；产业用纺织制成品制造（C178）。

	制鞋业
	C195
	纺织面料鞋制造（C1951）、皮鞋制造（C1952）、塑料鞋制造（C1953）、橡胶鞋制造（C1954）、其他鞋制造（C1959）。

	计算机、通信和其他电子设备制造业
	C39
	计算机制造（C391）；通信设备制造（C392）；广播电视设备制造（C393）；雷达及配套设备制造（C394）；非专业视听设备制造（C395）；智能消费设备制造（C396）；电子器件制造（C397）；电子元件及电子专用材料制造（C398）；其他电子设备制造（C399）。

	其他行业
	/
	其他涉及挥发性有机溶剂使用，且无国家行业污染物排放标准的行业。





[bookmark: _Toc16631][bookmark: _Toc26895][bookmark: _Toc13606]附  录  B
（资料性附录）
各行业排放的主要挥发性有机物
各行业排放的主要挥发性有机物见表B.1。
表B.1  各行业排放的主要挥发性有机物
	行业名称
	主要挥发性有机物

	家具制造业；木制品制造业
	苯、甲苯、二甲苯、三甲苯、乙苯、苯乙烯、丁醇、丙酮、丁酮、环己酮、甲基异丁基酮、乙酸乙酯、乙酸丁酯等

	汽车制造业
	苯、甲苯、二甲苯、三甲苯、乙苯、苯乙烯、异丙苯、甲醇、正丁醇、异丁醇、甲醛、丙酮、丁酮、环己酮、乙酸乙酯、乙酸丁酯、乙酸异丁酯等

	通用设备制造业；专用设备制造业；铁路、船舶、航空航天和其他运输设备制造业
	苯、甲苯、二甲苯、三甲苯、乙苯、苯乙烯、异丙苯、甲醇、丁醇、异辛醇、乙酸甲酯、乙酸乙酯、乙酸丙酯、乙酸异丙酯、乙酸丁酯、乙酸异丁酯、环己酮、甲基异丁基酮、二氯甲烷、三氯甲烷、三氯乙烷、三氯乙烯、丙烯酸酯类等

	金属制品业
	苯、甲苯、二甲苯、三甲苯、乙苯、苯乙烯、丁醇、乙酸甲酯、乙酸乙酯、乙酸丁酯、乙酸异丁酯、环己酮、甲基异丁基酮、二氯甲烷、三氯甲烷、四氯化碳、四氯乙烯、三氯乙烯、三氯乙烷、丙烯酸酯类、甲醇、乙醇、异辛醇、乙酸仲丁酯、甲乙酮等

	印刷业
	苯、甲苯、二甲苯、三甲苯、乙醇、异丙醇、乙酸甲酯、乙酸乙酯、乙酸正丙酯、乙酸异丙酯、乙酸丁酯等

	制鞋业
	苯、甲苯、二甲苯、三甲苯、环己烷、正己烷、乙酸乙酯、丁酮、丙酮、环己酮、甲基丁基酮、N-N二甲基甲酰胺

	计算机、通信和其他电子设备制造业
	苯、甲苯、二甲苯、三甲苯、苯乙烯、异丙醇、丙酮、N-N二甲基甲酰胺
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（规范性附录）
汽车制造企业单位涂装面积VOCs排放量核算
C.1 单位涂装面积VOCs排放量
单位涂装面积挥发性有机物排放量以涂装生产线涂装工序所有排放的VOCs总量（含逸散性排放量）除以底涂总面积或涂装设计数模面积，按式（C.1）计算：

                           （C.1）
式中：
e——单位涂装面积挥发性有机物排放量，g/m2；
E——核算时段内VOCs总量，以月计，g/mo；
S——底涂总面积或涂装设计数模面积，以月计，m2/mo。
C.2 核算时段内涂装工序VOCs排放总量
核算时段内涂装工序VOCs排放总量，按式（C.2）计算：

                         (C.2)
式中：
E——核算时段内涂装工艺的VOCs排放总量(含逸散性排放量)，以月计，g/mo；
I——各涂装单元使用的涂料、稀释剂、密封胶及清洗溶剂等中VOCs的总量，以月计，g/mo；
E1——回收VOCs的总量（可再利用或进行废物处置），回收计量设备通过质量技术监督部门的强制检测后，其计量数据可作为认定依据，其他情况视作无回收量，以月计，g/mo；
E₂——污染控制设备去除的VOCs的总量，以污染物处理设施进、出口的监督性监测数据或经过有效性审核的在线监测数据作为认定数据，如净化设施进口不具备检测条件，则按照生态环境保护主管部门相关要求和规定作为认定依据（其他情况视作无减排量），以月计，g/mo。
C.3 各涂装单元VOCs总量
各涂装单元使用的涂料、稀释剂、密封胶及清洗溶剂等中VOCs的总量，按式（C.3）计算：

                         (C.3)
式中：
I——各涂装单元使用的涂料、稀释剂、密封胶及清洗溶剂等中挥发性有机物的总量，以月计，g/mo；
n——物料种类数；
M——含挥发性有机物的物料使用量，以月计，g/mo；
C——物料中挥发性有机物的含量，%，以下来源可作为认定依据：
①企业原材料供货商提供的化学品安全技术说明书（MS/DS文件）中的挥发性有机物含量数据，如原材料供货商提供的MS/DS文件中的挥发性有机物含量数据为百分比范围，取其范围中值；
②有资质检测机构出具的有机类原辅材料的检测分析报告中挥发性有机物含量数据。
C.4 回收的VOCs总量
回收VOCs的总量按式（C.4）计算：

                          (C.4)
式中：
E1——回收挥发性有机物的总量（可再利用或进行废物处置），回收计量设备通过质量技术监督部门的强制检测后，其计量数据可作为认定依据，其他情况视作无回收量，以月计，g/mo；
Gj——核算时段内涂装工序第j种含VOCs废弃物的产生量，以月计，单位为g/mo，包括但不限于：废溶剂、废漆渣、干式喷漆中吸附漆雾的废石灰石粉或纸壳式纸箱等，但不包含在企业内排入污水治理系统合并治理的含VOCs废水，废弃物处置量以有危险废弃物处理处置资质的单位出具的凭证或者其他有处理能力的单位出具的合同和发票为依据；
μj——核算时段内涂装工序产生的第j种含VOCs废弃物中的VOCs含量，%，有实测值时优先采用实测值，无实测值时按表C.3确定。
C.5 污染控制设备去除的VOCs总量
污染控制设备去除VOCs的总量按式（C.5）计算：

                        (C.5)
式中：
E₂——污染控制设备去除的VOCs的总量，以污染物处理设施进、出口的监督性监测数据或经过有效性审核的在线监测数据作为认定数据，如净化设施进口不具备检测条件，则按照生态环境保护行政主管部门相关要求和规定作为认定依据（其他情况视作无减排量），以月计，g/mo。
Ei——核算时段内喷漆室清洗溶剂回收设施回收的VOCs量，以月计，g/mo；参照式（C.4）计算，无溶剂回收设施的，计算过程中该参数取0；
K——VOCs在喷涂/涂胶、流平/闪干、烘干等各环节的产生量占比，%；取值应优先根据涂层涂膜厚度、涂装面积以及涂料使用量进行核算；无法提供实际核算结果时，可按表C.1确定；
η——不同环节废气收集设施的集气效率，%，采用设计值，无法提供设计值时，取值按表C.2确定；
λn——第n个废气处理设施的总处理效率，%，以不同VOCs污染控制设施进、出口NMHC排放量的监测数据作为认定依据，计算方法见式（C.6）；

               (C.6)
式中：
λ——废气处理设施的处理效率，%；
C1——进入处理设施前的污染物浓度，mg/m3；
Q1——进入处理设施前的排气流量，m3/h；
C2——经最终处理后排放入环境空气的污染物浓度，mg/m3；
Q2——经最终处理后排放入环境空气的排气流量，m3/h。
如污染物处理设施进口不具备监测条件，则可按照生态环境主管部门认可的相关文件或规定作为认定依据，否则不做治理认定。当污染物控制设施为多级串联处理工艺时，处理效率为多级处理的总效率，即以第一级进口为“处理前”、最后一级出口为“处理后”进行计算；当污染物控制设施处理多个来源的废气时，应以各来源废气的污染物总量加和为“处理前”，以污染控制设施总出口为“处理后”进行计算。当污染物控制设施有多个排放出口，则以各排放口的污染物总量加和为“处理后”。
C.6 底涂总面积
底涂总面积，按式（C.7）计算：

                          (C.7)
式中：
S——底涂总面积，以月计，m2/mo；
X——核算时段内汽车产量，以月计，辆。
S0——单车底涂面积，m2/辆，以下来源可作为认定依据：
①以计算机辅助设计系统设计的车身本体面积作为底涂面积确定的首要依据；
②按式（C.8）计算；

                           (C.8)
式中：
S0——单车底涂面积，m2/辆；
G1——车身本体净重，kg；
H1——车身本体平均厚度，m；
ρ1——车身本体密度，kg/m3，钢材一般取7.85×103 kg/m3，树脂材料一般取1.117×103 kg/m3，铝材一般取2.7×103 kg/m3。
C.7  涂装生产线单位涂装面积VOCs排放量核算参数
涂装工序各工段VOCs产生量占比见表C.1，不同废气收集方式收集效率参考值见表C.2，不同含VOCs废弃物的VOCs含量参考值见表C.3。
表C.1  涂装工序各工段VOCs 产生量占比
	生产工艺
	排放环节
	产生量占比（%）

	电泳底漆
	客车
	电泳槽
	30

	
	
	烘干
	70

	
	乘用车或货车驾驶舱
	电泳槽
	20

	
	
	烘干
	80

	腻子
	刮腻子
	30

	
	烘干
	70

	涂胶
	涂胶
	2

	
	烘干
	98

	中涂
	外板自动喷涂a+手工内喷/补喷
	喷涂
	70

	
	
	流平
	15

	
	
	烘干
	15

	
	内外板全自动喷涂a
	喷涂
	65

	
	
	流平
	15

	
	
	烘干
	20

	色漆
	外板自动喷涂a+手工内喷/补喷
	喷涂
	75

	
	
	闪干
	15

	
	
	烘干
	10

	
	内外板全自动喷涂a
	喷涂
	70

	
	
	闪干
	15

	
	
	烘干
	15

	罩光
	外板自动喷涂+手工内喷/补喷
	喷涂
	65

	
	
	流平
	10

	
	
	烘干
	25

	
	内外板全自动喷涂
	喷涂
	60

	
	
	流平
	10

	
	
	烘干
	30

	注蜡
	注蜡
	100

	手工涂
	喷涂及烘干在同一个车间
	100

	
	喷涂及烘干不在一个车间
	喷涂
	形状平整、规则且喷涂面积大于1 m2
	60

	
	
	
	流平
	15

	手工喷涂
	喷涂及烘干不在一个车间
	喷涂
	形状不规则或喷件喷涂面积小于1 m2
	70

	
	
	
	流平
	15

	
	
	喷涂后续转移到另一个车间烘干
	形状平整、规则且喷涂面积大于1 m2
	25

	
	
	
	形状不规则或喷件喷涂面积小于1 m2
	15

	换色清洗、设备及车间保洁
	涂装车间
	100

	注：排放环节均为未治理前的排放。

	a 如果采用内加电涂装设备，则喷涂环节占比减少5%，烘干环节占比增加5%。



表C.2  不同废气收集方式收集效率参考值
	收集设施类型
	收集效率（%）

	自动涂装线，涂装线上无人工进出门的密闭喷漆线
	95

	轨道线烤箱，进出有风幕阻挡
	95

	自动涂装线，线上有≥2个人工进出门的密闭喷漆线
	90

	密闭喷漆车间为负压，进出口有风幕阻挡
	90

	密闭喷漆车间为微正压，进出口有风幕阻挡
	80



表C.3  不同含VOCs废弃物的VOCs含量参考值
	物料名称
	VOCs含量（%）

	废水性涂料清洗溶剂
	5

	废溶剂型涂料清洗溶剂
	90

	湿式文丘里废漆渣
	3

	干式喷漆室废石灰石
	2

	干式喷漆室废纸箱
	5

	废胶
	3.5
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